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SKLADBA KATALÓGOVÉHO ČÍSLA NOŽOVÝCH POSÚVAČOV

A3 - 200 - V - 6E - SP / PN
teleso
(typ nožového 
posúvača)

NOŽOVÉ POSÚVAČE 
– VŠEOBECNÉ ÚDAJE 

nominálny  
priemer
DN 50 ÷ DN 2000

spôsob 
ovládania

typ sedla 
+ materiál sedla 

upchávka norma vŕtania prírub 1)

1)  Neznamená vždy maximálny dovolený pracovný pretlak!  Maximálne pracovné zaťaženie u jednotlivých typov nožových posúvačov      
   je uvedené v príslušných katalógových listoch. 

Značenie    Typ telesa                    DN PN Materiál telesa/noža  

A1 bez prírub (wafer) 50-1200 10 tvárna liatina EN GJS-5002

A3 bez prírub (wafer) 50-1200 10 nerezová oceľ liata ASTM A351 CF8M/AISI316  

AB1 bez prírub (wafer), obojsmerné 50-600 10 tvárna liatina EN GJS-5002

AB bez prírub (wafer), obojsmerné 50-600 10 nerezová oceľ ASTM A351 CF8M/AISI316  

C2 prírubové, so štvorcovým prietokom  125×125 až 1400×1400 - uhlíková oceľ EN 10025 S275 JR2)/AISI304

C3 prírubové, so štvorcovým prietokom 125×125 až 1400×1400 - nerezová oceľ AISI316/AISI316

D2 prírubové, s vekom 50-1200 6-100 uhlíková oceľ ASTM A216 WCB2)/AISI304

D3 prírubové, s vekom                      50-1200 6-100 nerezová oceľ liata ASTM A351 CF8M/AISI316

F1 bez prírub (wafer) pod silo 50-1200 10 šedá liatina EN GJL-2502)/AISI304                                  

F3 bez prírub (wafer) pod silo             50-1200 10 nerezová oceľ liata ASTM A351 CF8M/AISI316  

GL1 zosilnené, obojsmerné 50-1400 10 tvárna liatina EN GJS-5002) / AISI304

GL3 zosilnené, obojsmerné 50-1400 10 nerezová oceľ ASTM A351 CF8M / AISI316

K1 bez prírub (wafer), s vekom 50-1400 10 šedá liatina EN GJL-2502) / AISI304                                  

K3 bez prírub (wafer), s vekom             50-1400 10 nerezová oceľ ASTM A351 CF8M / AISI316

L1 bez prírub (wafer), s nožom 
prechádzajúcim 2-dielnym telesom 50-1200 10 šedá liatina EN GJL-2502)/AISI304

L3 bez prírub (wafer), s nožom 
prechádzajúcim 2-dielnym telesom 50-1200 10 nerezová oceľ liata ASTM A351 CF8M/AISI316                       

TELESO                         

2)  S epoxidovým ochranným náterom 80 µm, RAL 5015 

Pozn:  Iné materiály telesa (napr. GJS-500, AISI 316Ti, Duplex) na želanie.
 Iné materiály noža alebo úpravy (s vysokým zrkadlovým leskom, so stellitom, s teflónom) na želanie. 
 Iné druhy ochranných náterov (vrátane ťažkej protikoróznej ochrany liatinových prvkov vo vodárenstve podľa GSK) na želanie. 
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1‐ BODY  
Unidirectional wafer‐design knife gate valve. One‐piece cast body with guides to support gate and seat 
wedges. 
For diameters greater than ND1200 the body  is machine‐welded with the necessary reinforcements to 
resist the maximum working pressure.  
Full port designed to provide high flow rates with low pressure drop. 
The body’s internal design prevents any build up of solids in the seat area.  
The standard manufacturing materials are GJL‐250 cast  iron and CF8M stainless steel. Other materials, 
such as GJS‐500 nodular cast  iron, A216WCB carbon steel and stainless steel alloys (AISI316Ti, Duplex, 
254SMO, Uranus B6…) are available on  request. As  standard,  iron or  carbon  steel valves are painted 
with  an  anti‐corrosive  protection  of  80 microns  of  EPOXY  (colour  RAL  5015).  Other  types  of  anti‐
corrosive protections are available on request. 
	
2‐ GATE 	
The standard manufacturing materials are AISI304 stainless steel  in valves with  iron body and AISI316 
stainless steel in valves with CF8M body. Other materials or combinations can be supplied on request. 
The gate  is polished on both sides  to provide a smooth contact surface with  the resilient seat. At  the 
same time, the gate is rounded to prevent the seat from being cut. Different degrees of polishing, anti‐
abrasion treatments and modifications are available to adapt the valves to the customer’s requirements.  
	
3‐ SEAT:  (watertight)	
Six types of seats are available according to the working application: 	
Seat  1: Metal  / metal  seat.  This  type  of  seat  does  not  include  any  kind  of  resilient  seat  and  the 

estimated leakage (considering water as the test fluid) is 1.5% of the pipe flow. 
Seat 2: Standard soft‐seated valve. This type of seat includes a resilient seat which is fixed to the inside 

of the body via an AISI316 stainless steel retaining ring. 
Seat 3: Soft‐seated valve with  reinforced  socket. This  type of  seat  includes a  resilient  seat which  is 

fixed to the inside of the body via an AISI316 stainless steel retaining ring with two functions (to protect 
the valve from abrasion and clean the gate when working with solids that can stick to it). 

DESIGN CHARACTERISTICS

fig. 3
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Seats 4, 5 and 6: The same as seats 1, 2 and 3 but including a deflector. The deflector is a cone‐shaped 
ring located at the valve’s entrance with two functions (to protect the valve from abrasion and guide the 
flow to the centre of the valve).	

 Note: Three materials are available  for  the  reinforced socket and  the deflector  (CA‐15 steel, CF8M 
and Ni‐hard). 

	
Resilient seat materials 
EPDM	
This is the standard resilient seat fitted on CMO valves.  It can be used in many applications, however, it 
is generally used for water and products diluted in water at temperatures no higher than 90°C*. It can 
also be used with abrasive products and it provides the valve with 100% watertight integrity. 
NITRILE	
It is used in fluids containing fats or oils at temperatures no higher than 90°C*. It provides the valve with 
100% watertight integrity. 
VITON 
Suitable  for  corrosive  applications  and  continuous  high  temperatures  of  up  to  190°C  and  peaks  of 
210°C. It provides the valve with 100% watertight integrity. 
SILICONE	
Mainly used  in  the  food  industry and  for pharmaceutical products with  temperatures no higher  than 
200°C. It provides the valve with 100% watertight integrity. 
PTFE	
Suitable  for  corrosive applications and pH between 2 and 12. Does not provide  the valve with 100% 
watertight integrity. Estimated leakage: 0.5% of the tube flow. 

 Note:  In  some  applications  other  types of  resilient materials  are  used,  such  as hypalon,  butile  or 
natural rubber. Please contact us if you require one of these materials.  
	
4‐ PACKING 
CMO’s standard packing is composed of three lines with a specially designed EPDM O‐ring in the middle 
which provides watertight  integrity between the body and the gate, preventing any type of  leakage to 
the atmosphere. It is located in an easily accessible place and can be replaced without dismantling the 
valve  from  the  pipeline.  Below  we  indicate  various  types  of  packing  available  according  to  the 
application in which the valve is located: 
	

fig. 4

Typ sedla                                                                                                 Tesnosť (%) 
1 kov–kov (kovové)       98,8
2 kov–elastomér                                                                                 100                                
3 kov–elastomér s krúžkom (scraperom) pre ochranu sedla pred abráziou   100                       
4 kov–kov s deflektorom pre ochranu telesa pred abráziou                        98,8
5 kov–elastomér s deflektorom pre ochranu telesa pred abráziou              100
6 kov–elastomér s ochranným krúžkom (scraperom) 
 a deflektorom pre ochranu sedla a telesa pred abráziou                      100                                                             

Obr. 1

Značenie typu sedla Materiál sedla                                Max. teplota (°C)

1M (kov-kov) Kov = materiál telesa       ≥ 250

2E (kov-EPDM) Etylén propylén (EPDM)   90

3E (kov-EPDM, so scraperom) Etylén propylén (EPDM) + CF8M 90

4M (kov-kov, s deflektorom)  Materiál telesa + CF8M ≥ 250

5E (kov-EPDM, s deflektorom) Etylén propylén (EPDM) + CF8M 90

6E (kov-EPDM, so csraperom 
aj s deflektorom) Etylén propylén (EPDM) + CF8M 90

Značenie Materiál                                Ďalšie materiálové varianty

4,5,6 Deflektor (15°)                          CF8M                                               CA15, Ni-hard                                                               

3,6 Scraper                                        CF8M                                               CA15, Ni-hard                                                               

Značenie typu sedla Materiál sedla                                Max. teplota (°C)

N Nitril (NBR) 90

V Viton (FPM) 190

S Silikón (WVQ) 200

P Teflón (PTFE) *)   250

*)   pre pH = 2 až 12, nemožno zaručiť 100% tesnosť
 Deflektor (15 °), scraper:  CA15, Ni-hard
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Značenie Materiál upchávky                                Max. teplota (°C)

A Bavlna  100

AP Bavlna + PTFE                                                         120

SP Synt.+ PTFE                                                             180

P PTFE                                                                         270

G Grafit                                                                        650

CF Keramická vlákna                                                                         1400

UPCHÁVKA                        

Pozn.: Pre konkrétne pracovné médium, pracovný tlak a priemyselnú aplikáciu môže byť maximálna teplota použitia iná (výrazne nižšia) ako 
je uvedené v tabuľkách.  Preto za účelom výberu vhodného typu sedla a materiálov sedla a upchávky, prosíme, kontaktujte naše obchodné 
oddelenie.  

Značenie                               Typ ovládania

V Ručné koleso

R Prevod s ručným kolesom

P Rýchlo uzatváracia páka  

C Reťazové koleso

N Pneumatický pohon (min. tlak ovládacieho média = 6 barov)

M Elektrický pohon 

OVLÁDANIE                        

Údaje uvedené v katalógu sú informatívne a dodávateľ si vyhradzuje právo na technické zmeny.
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